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Neben Hochleistungsflachkollektoren werden bei STI
Drain Back Systeme gefertigt.

Die langjahrige Erfahrung im Bereich Solarthermie
zeigt, dass nicht alle Solaranlagen einwandfrei funkti-
onieren. Uberhitzung und Lufteinschliisse im System
verursachen Stérungen, die zu Langzeitschaden an
den Anlagenkomponenten flihren kénnen.

Um diese Probleme zu I6sen wurden Drain Back
Systeme von STI entwickelt.

Dank dem einfachen und patentierten Funktions-
prinzip der Drain Back Systeme von STI| werden
Lufteinschliisse und Uberhitzung in der Solaranlage
ausgeschlossen.
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Anlagenschutz

Sicher und storungsfrei eeecesesss

Uberhitzung und Lufteinschliisse in Solaranlagen
koénnen zu Stérungen fihren, die durch Fachpersonal
beseitigt werden mussen. Um diesen Problemen
entgegen zu wirken, setzt STI Drain Back Systeme
mit patentiertem Funktionsprinzip ein.

Moderne und leistungsstarke Solaranlagen erreichen
sehr hohe Temperaturen. Dabei kbnnen in herkdmm-
lichen Anlagen folgende Probleme auftreten:

* Uberhitztes Glykol

» hohe Dricke, Dampfschlage

» verschmutzte Rickschlagklappen und Pumpen

* Lufteinschliusse

» Korrosion durch saures Warmetragermedium

Lufteinschliisse

Durch permanente Abbauprozesse im geschlos-
senen Solarkreislauf, bilden sich iber die gesamte
Lebensdauer der Anlage frei werdende Gase. Diese
Gase konnen zu Stérungen fiihren, die aufwendig
durch Fachpersonal behoben werden missen.

Uberhitzung

Uberhitzung in der Solaranlage fiihrt schnell zu ho-
hen Temperaturen im System. Eine Vorzeitige
Alterung des Glykols ist die Folge. Auferdem findet
eine ph-Wert Anderung des Warmetragermediums
statt, die zu Korrosion an Anlagenkomponenten
fihren kann.

Durch Uberhitzung entstehen auRerdem hohe
Driicke in der Solaranlage. Dadurch werden Anlagen-
komponenten zusatzlich belastet.

Die Drain Back Systeme von STI Iésen diese
Probleme und schiitzen Solaranlage dauerhaft vor
Lufteinschliissen und Uberhitzung. Zusétzlich werden
die Wartungskosten verringert und ein sicherer und
schonender Betrieb der Anlage gewahrleistet.

Drain Master und Drain Box funktionieren nach dem
Schwerkraftprinzip. Das Warmetragermedium flief3t
bei Anlagenstillstand ohne zu verdampfen aus den
Kollektoren in das Drain Back Gefaf’ zuriick. Alle
Komponenten werden geschont und ein stérungs-
freier Betrieb sichergestellt.

Drain Back Systeme von STl erlauben es, Kollek-
torflache und Speichergrofie weitestgehend frei zu
kombinieren. Auf das Ausdehnungsgefall im Solar-
kreislauf wird vollstandig verzichtet. Somit kdnnen
vor allem Anschaffungs- und Installationskosten der
gesamten Solaranlage gesenkt werden.



Funktionsweise der Drain Back Systeme

EEEEREX ) Patentiertes Pr-inz-ip

Das patentierte Funktionsprinzip der Drain Back
Systeme ist die innovative Lésung zur Entleerung der
Solaranlage.

Dabei wird nur das Kollektorfeld und die Leitungen
oberhalb des Drain Back Systems entleert. Die Drain
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Back Systeme sind perfekt auf den Einsatz mit den
selbstentleerenden Hochleistungsflachkollektoren
von STl abgestimmt. Die Steuerung des Drain Back
Systems erfolgt immer automatisch Uber die Solarre-
gelung.

Ruhezustand der Solaranlage

Im Ruhezustand befindet sich das gesamte Warme-
tragermedium im Drain Back System. Die Kollektoren
sind leer.

Solaranlage in Betrieb

Bei Sonneneinstrahlung wird das System automa-
tisch in Betrieb gesetzt und der gesamte Solarkreis
gefillt.

Speicher vollstandig erwarmt

Ist die Endtemperatur erreicht und der Speicher voll-
standig aufgeheizt, stellt die Pumpe automatisch ab.
Das Warmetragermedium flie3t ohne zu verdampfen
aus den Kollektoren in das Drain Back System zu-
riick. Eine Uberhitzung von Speicher und Anlage wird
somit ausgeschlossen.
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Drain Master

Integrierbar, modular, wartungsfrei ®essssss

Mit dem modular konzipierten Drain Master kénnen
innovative Entleerungssysteme realisiert werden. Der
Drain Master entleert dabei lediglich das Kollektor-
feld. Durch seine Position direkt am Kollektor kénnen
handelsibliche Pumpen eingesetzt werden. Die
Leitung zum Speicher kann beliebig gefihrt werden.

Der Drain Master Iasst sich mit den selbstentleeren-
den Hochleistungsflachkollektoren der STI GmbH
kombinieren und modular erweitern.

Die Steuerung erfolgt automatisch tber die Regelung
der Solaranlage.

Der Kern des Drain Master ist aus Edelstahl gefertigt.
Die besondere Form des Drain Master garantiert die
Montagefreundlichkeit direkt am Kollektor. Auflerdem
passt sich die leichte und korrosionsbestandige Hulle
aus Aluminium, optisch perfekt an die Kollektoren an.
Der Drain Master ist fir die Aufdach-, Indach-, Kon-
solenmontage geeignet.

Technische Daten

1 Sonnenkollektor

2 Drain Master
3 Solarspeicher

Modell Drain Master DM 240 vertikal DM 240 horizontal
Lange 1.100 mm 2.000 mm
KollektorfeldgroRe bis ca. 3 m? bis ca. 7 m?




Drain Box

« e« eeeeo Integrierbar, zentral, wartungsfrei

Mit dem Sammelgefal Drain Box lassen sich
innovative Entleerungssysteme realisieren. Ganze
Kollektorfelder kbnnen mit der Drain Box in ein zen-
trales Gefal’ entleert werden. Durch seine Position
direkt unterhalb des Kollektorfeldes ist der Einsatz
handelsublicher Pumpen mdglich. Die Leitung zum
Speicher kann beliebig gefuhrt werden.

Technische Daten

Modell Drain Box Drain Box vertikal

Wie der Drain Master ist auch die Drain Box optimal
auf die Kombination mit den selbstentleerenden
Hochleistungsflachkollektoren von STI abgestimmt.
Die Drain Box ermdglicht die Entleerung von Kollek-
torflachen bis 50 m? in ein zentrales Gefal3.

In vertikaler und horizontaler Bauform verflgbar,
lasst sich die Drain Box auf dem Boden oder an der

Wand montieren.

1 Sonnenkollektor
2 Drain Box
3 Solarspeicher

Die Steuerung erfolgt automatisch tber die Regelung
der Solaranlage.

Fir gréRere Anlagen tuber 50 m? Kollektorflache lasst
sich die Drain Box in der GréRe individuell anpassen.
Rufen Sie uns an, unsere Spezialisten sind gern fur
Sie da.

Drain Box horizontal

Lange ca. 55 cm ca. 55 cm
KollektorfeldgroRe bis 50 m? bis 50 m?
Dammung 50 mm 50 mm




Neben dem Sonnenkollektor FINO entwickelt und
fertigt die Firma STl Sonnenkollektoren nach spezi-
fischen Kundenvorgaben. Von A-Z wird das Projekt
durch die STI GmbH betreut, von der Entwicklung bis
zum Serienprodukt.

Der Sonnenkollektor FKA ist ein weiteres Premium-
produkt der Firma STI. Bei den Kollektoren der FKA-
Reihe wird sowohl in zwei GréRen als auch in verti-
kaler und horizontaler Bauform unterschieden. Der
hochselektiv vakuumbeschichtete Maanderabsorber
mit integrierter Sammelleitung sichert den modularen
Aufbau groRer Kollektorfelder und macht den Einsatz
von Drain Back Systemen mdglich. Als universell
einsetzbarer Kollektor lasst sich der FKA Indach, Auf-
dach, auf Boden- und Wandkonsolen montieren.

Mit 1 m? Flache und einem Gewicht von nur 13,5 kg
ist der FINO der kleinste Kollektor der STI. Das ge-
ringe Gewicht und seine speziellen Abmalde sichern
den einfachen Transport und das leichte Handling
des Kollektors. Auferdem lasst sich der FINO durch
nur eine Person in kirzester Zeit montieren.

Mit den neu entwickelten Photovoltaik-Modulen
kann in Kombination mit den Sonnenkollektoren der
FKA- Reihe ein geschlossenes Hybridfeld installiert
werden. Die Integration der Module in den Kollektor-
rahmen ergibt ein harmonisches und einheitliches
Bild auf dem Dach. Dank dieser Kombination ist
solare Warme- und Stromerzeugung madglich.
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Weitere Produkte
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High Energy. High Performance.

**f****® Madein Germany

STI Solar-Technologie-International GmbH
Seiferitzer Allee 14 | D-08393 Meerane/Germany
Telefon +49 (0)3764 79561-0

Fax +49 (0)3764 79561-15

E-Mail info@sti-solar.de | Web www.sti-solar.de
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